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Abstract 


T.he'.connc'ctng leads (5-10) pass through a wall(2) of the'housmg part (i) end Pm® 'aplastic sleeve-(8;-1 1 ) starting j 
frcrrCthp wa!> and extending over part of their length The connecting leads "are usei to connect- measurement " - " - j 
sensors The sleeve consists of a thermoplastic material over a firs* section (12,14) bounding on «ha wall, the housing i 
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Aus Kunststoff gespritztes Gehauseteil. 
mit starren, metallischen, eingespritzten 
Zuleitungen 


Beschreibizng : 

Die Erfindung betrifft .ein aus Kunststoff gespritztes 
Gehauseteil mit starren, metallischen, eingespritz ten . 
Zuleitungen, welche eine Wand des Gehausesteils durch- 
gueren und ausgehend von der Wand noch auf einem Teil 
5 ihrer Lange einen Mantel aus Kunststoff haberi und zura 
Anbringen von MeSfvihlern dienen. Insbesondere handelt 
es sich urn ein Gehauseteil, mit welchem MeBfiihler in 
den Luftansaugkanal eines Verbrennungsmotors eingesetzt 
werden konnen, urn dort die Temperatur und/oder den Luft- 
10 durchsatz zu messen. Auf der den Mefifiihlern abgewandten 
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Seite kann das Gehauseteil eine elektrische oder elek- 
fcronische Schaltung aufnehmen und durch einen Deckel 
verschlossen werden. Ein solches Gehauseteil wird aus 
einem thenrioplastischen Kunststoff gespritzt. Dazu wer- 
den die Zuleitungen in die SpritzgieBform eingelegt und 
vom Kunststoff umspritzt. Danach wird in das Gehause- 
teil auf der einen Seite die elektrische oder elektro- 
nische Schaltung eingesetzt und mit den Zuleitungen 
verbunden und auf der anderen Seite werden der oder die 
MeBfuhler rait den Enden der Zuleitungen verbunden, ins- 
besondere verlotet. In einem automatisierten Fertigungs- 
verfahren geschieht das Anbringen der Me.6fu.hler so, dass 
die Gehauseteile auf einem Montagef orderer liegend mit 
senkrecht nach oben ragenden Zuleitungen den Handhabungs 
und Lotwerkzeugen zugefiihrt werden, mit deren Hilfe die 
MeBfiihler angebracht werden. Da diese Kandhabungsgerate 
und LStwerkzeuge iiblicherweise von oben her zugestellt 
werden, istes nachteilig, dass die Zuleitungen senk- 
recht nach oben ragen und mithin senkrechte Oberflachen 
haben, welche den. Werkzeugen nicht zugewandt sind. Dem 
kann man dadurch begegnen, dass man die Gehauseteile 
um 90° dreht und auf eine ihrer Seitenf lachen hochkant 
aufstellt. Dabei ist nachteilig, dass das einen zusatz- 
lichen Arbeitsgang erfordert und das Hochkantauf stellen 
zu einer von Natur aus instabilen Lage fuhrt, so dass 
das Gehauseteil einer besonderen Fixierung durch einen 
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Niederhaiter , eine Klemme oder dergleichen bedarf. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
das Anbringen von MeBfiihlern an die eingespritzten Zu- 
5 leitungen solcher Gehauseteile zu erleichtern. 

Diese Aufgabe wird gelost durch ein Gehauseteil mit den 
im Anspruch 1 angegebenen Merkmalen. Vorteilhafte Weiter- 
bildungen der Erfindung sind Gegenstand der abhangigen 
10 Anspriiche. 

Dieser neuartige Aufbau des Gehauseteils hat Vorteile: 

- Dadurch, dass die uramaritelten Zuleitungen abgebogen 
15 . sind, schlieBt ihr abgebogenes Ende einen von 90° 
yerschiedenen Wirikel mit der Wand des Gehauseteils 
ein, aus. welcher die Zuleitungen nach aussen hervor- 
ragen- Dadurch kann das Gehauseteil in seiner . stabilsten 
Lage r namlich flach, auf den Montage forderer gelegt 
20 werden, und dann ragen die abge.bogenen Enden der Zu- 
. leitungen nicht langer senkrecht nach cben, sondern 
sind geneigt und wenden deshalb eine ih'rer Seiten den . 
von oben her zuzustellenden Werkzeugen zu, mit welchen 
•die MeBfuhler an den Enden der Zuleitungen angebracht 
25 werden. Dadurch ist die Zuganglichkeit der Zuleitungen 
verbessert . 


Die beim Anbringeri der MeBfiihler an den Enden der Zu- 
leitungen auftretenden Krafte konnen unmittelbar in 
den Montagef orderer eingeleitet werden, ohne dass eine 
besondere Fixierung der Gehauseteile durch einen Nieder- 
halter Oder dergleichen erforderlich ware. 

Das Dmmanteln der Zuleitungen in einem zweiten Abschnitt 
mit einem elastonieren Kunststoff erlaubt ein nachtrag- 
liches Biegen der Zuleitungen ohne Schaden fur die iso- 
lierende Dmmantelung. 

Der elastomere Kunststoff verbindet sich beim Spritz- 
gieBen des Gehauseteils berei.twillig mit dem thermo- 
pla.stischen Hartkunststof f , aus welchem das Gehauseteil 
gespritzt wird. 

Das Umspritzen der Zuleitungen mit elastomerem Kunst- 
stoff erfordert keinen zusatz lichen Arbeitsgang bei 
der Herstellung des Gehauseteils. Die Zuleitungen wer- 
den iiblicherweise aus Bandern ausgestanzt. Dazu geht 
man von vorgestanzten Bandern (Leadframes) aus, in denen 
die Zuleitungen r.och durch Stege miteinander verbunden 
zusaramenhangen . Um die Zuleitungen lagerichtig und von- 
einander isoliert in die SpritzgieBfcrm einlegen zu 
konnen, miissen sie zuvor durch eine Briicke aus Kunst- 
stoff miteinander verbunden werden. Diese Kunststoff- 
briicke wird in einem ersten Schritt durch SpritzgieBen 


gebildet, solange die Zuleitungen noch durch einen 
Oder mehrere metallische Stege miteinander verbunden 
sind. Nach dem SpritzgieBen der Brvicke werden die ver- 
bliebenen metallischen Stege weggestanzt und die Zu- 
leitungen, welche nun nur noch durch gespritze Briicken 
miteinander verbunden sind, in das SpritzgieBwerkzeug 
zum Spritzen des Gehauseteils eihgelegt. Erfindungs- 
gemass muss man nun nur ■ hergeheh und die Brucke nicht 
aus dem thermoplastischen Hartkunststof f , aus weichem 
das Gehauseteil gespritzt wird, sondern aus einem ela- 
stomeren Kunststoff spritzen, was lediglich eine Werk- 
stof f anderung, aber keinen neuen Arbeitsschritt er- 
fordert. Der verbesserte Aufbau des Gehauseteils wird 
also nicht durch erhohten Fertigungsaufwand erkauft. 

Durch den Biegevorgang werden die Zuleitungen stabiler 
und neigen weniger zu Schwingungen als.gerade Zulei- 
tungen. Das ist insbesondere beim Einbau in einen 
Stromungskanal von Bedeutung, in weichem die Luft- 
stromung eine permanente Schwingungsanregung bewirkt. 

Wegen der verminderten Schwingungsanregung kann eine 
langere Lebensdauer erwartet werden. 

Die abgewinkelte Lage der Zuleitungen muss nicht durch 
gesonderte Mittel stabilisiert werden; die Zuleitungen 
selbst sind stabil genug. 



- Einen zusatzlichen Beitrag "zur Stabilisierung kann 
der Kunststof fmantel der Zuleitung bewirken, insbe- 
sondere bei einer dickeren Ummantelung. 

5 - Eine dickere Ummantelung ist in beyorzugter Weit.er- 
bildung der Erf indung leicht mSglich, wenn man an 
der vorgesehenen Biegestelle. eine Taille im Mantel 
vorsieht, so dass der Mantel den Biegevorgang nicht 
ungebiihrlich behindert. 

10 

-. Die Taille hat den weiteren Vorteil, dass sie die 
Biegestelle markiert und festlegt, so dass selbst 
dann, wenn die Biegung von Hand vorgenommen wird, sie 
zwangslaufig an der richtigen, durch die Ausbildung 
15 der SpritzgieSform festgelegten Stelle erfolgt. 

- Fertigungstoleranzen konneii durch die Taille, ins- 
besondere wenn sie auf der einen Seite durch eine 
schmale Rille und auf der gegeniiberliegenden Seite 

20 durch eine zur Rille parallele breitere Schwachung 
des Mantels gebildet ist, reduziert werden. Eine 
lagerichtige Biegestelle ist wichtig fur ein auto- 
matisiertes Anbringen von MeBfuhlern an den abge- 
bogenen Enden der Zuleitungen. 

25 

Ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung ist in der bei- 
gefiigten Zeichnung dargestellt. 


Figur 1 zeigt ein erf indungsgemasses Gehauseteil in 
einer Schragansicht , 

Figur 2 zeigt einen zu dem Gehauseteil aus Figur 1 
passenden Deckel und . 

Figur 3. zeigt in einer verkleinerten Seitenansicht 
des Gehauseteils die Stellung der abgebo- 
genen Zuleitungen. 

Das in Figur 1 dargestellte Gehauseteil hat eine im 
wesentlichen ebene Wand 2 , in welche eine Metallplatte 
3, insbesondere aus Aluminium, eingespritzt ist. Die 
Wand- 2 wird yori schmalen Seitenwanden 4'umrahmt, welche 
in einem Stuck mit der Wand. 2 gespritzt werden. Durch 
die Wand 2 fuhren zwei Gruppen von je drei Zuleitungen 
5, 6 und 7 sowie 3, 9 und 10 hindurch. Die Zuleitungen 
5 , 6 und 7 haben auf einem Teil ihrer Lange einen ge- 
meinsamen Mantel 8. Die Zuleitungen 8, 9 und 10 haben 
auf einem Teil ihrer Lange einen gemeinsameh Mantel 11- 
Der Mantel 8 besteht aus einem ersten. Abschnitt 2, wel- 
cher auf der Wand 2 fu8t und in einem Arbeit sgang mit 
dem Gehauseteil 1 aus einem thermoplastischen Hartkunst- 
stoff gespritzt ist. An den ersten Abschnitt 12 schlieSt 
'sich ein zweiter Abschnitt 13 an, welcher aus einem 
elastomeren Kunststoff gespritzt ist. Der zweite Ab- 
schnitt 13 wird vor dem ersten Abschnitt 12 in einem 
gesonderten Spritzwerkzeug gespritzt und verbindet sich 
beim Spritzen des ersten Mantelabschni tts 12 mit diesem 
fest und innig. Dementsprechend besteht auch der Mantel 1 


aus einem ersten, auf der Wand 2 fuBenden Abschnitt 14 
aus einem thermoplastischen Hartkunststoff und aus einem 
daran anschlieBenden zweiten Abschnitt 15 aus einem 
elastomeren Kunststoff. 

Die Zuleitungen 5, 6 und 7 sind durch Stanzen aus einem 
Metallband, insbesondere aus einem mit Aluminium 
plattierten Kupferband, gebildet. Dementsprechend sind 
auch die Zuleitungen 8, 9 und 10 durch Stanzen aus einem 
Metallband gebildet. Deshalb bilden die drei jeweils 
geraeinsam ummantelten Zuleitungen 5, 6 und 7 bzw. 8, 9 
und 10 ein f laches Gebilde, dessen Mantel z.B. unge- 
fa.hr rechteckige UmriBlinien hat. Der flache Mantel 8 
hat in seinem zweiten Abschnitt 13 auf der dem Mantel 11 
. zugewandten Seite eihe schmale,quer iiber die gesamte 
Breite des Mantels verlaufende Rille 16 und auf der 
gegenuberliegehden Seite eine dazu parallele Schwachung 
17., welche weniger steil abfallt als die Rille 16 und 
deshalb breiter als diese ist. Die Rille 16 und die 
Schwachung 17 bilden . gemeinsam eine Taille, welche das 
Biegen der ummantelten Zuleitungen 5, 6 und 7 er- 
ieichtert; dabei markiert die Rille 16 die Lage der 
Biegestelle (Sollbiegestelle) , wohingegen die Schwachung 
17 auf der gegeniiberliegenden Seite den Biegevorgang er- 
leichtert. Dementsprechend hat der zweite Mantel 11 in 
seinem zweiten Abschnitt 15 eine dem ersten Mantel 8 
zugewandte Rille 18 als Sollbiegestelle und auf der 


gegeniibe.rliegenden Seite eine Schwachung 19. 

In Figur 3 sind die Zuleitungen schematisch in ihrer 
abgebogenen Stellung dargestelit. 

An den vier Seitenf lachen 4 des Gehauseteils 1 befinden 
sich doppelt wirkende Rasthaken 20 , bei welchen durch 
einen Langsschlitz 21 zwei Schenkel gebildet sind, die 
gegeneinander federn konnen. Diese Rasthaken sind in 
einem Stuck mit dem Gehauseteil 1 gespritzt. Sie dienen 
dazu, um das Gehauseteil mit einem Deckel 22 (Figur 2) 
zu verrasten, der an der Innenseite seiner vier Seiten- 
wande 24 beim SpritzgieBeh durch Schieber in der Spritz- 
gieBform gebildete T-forraige Ausnehmungen 25 hat, in 
welche die Rasthaken 20 einfuhrbar sind und dann ein- 
rasten. Dieser RastverschluB kann nur durch Zerstoren 
zumindest eines Teils der Rasthaken geoffnet werden 
und dient als Sicherung gegen unbef ugtes ' Of f nen des 
.Gehauses, in welchem sich eine elektrische Schaltung 
befindet. Eine der Seitenwande 24 des Deckels hat 
eine Ausnehmung 25, in welche ein dem Gehauseteil 1 
angespritzter Stecker 26 eingreifen kann. Sollte der 
Platz neben dem Stecker zu knapp sein.. fur zwei doppelt 
wirkende Rasthaken, konnen dort auch zwei einfach wirken- 
de Rasthaken 27 vorgesehen sein. 


Nach dent Herstellen des Gehauseteils 1 und dem Ab - 
biegen der Zuleitungen 5 bis 7 und 8 bis 10 konnen 
an diesen MeBfiihler angebracht werden, z.B. ein 
Temperaturf iihler und ein Fiihler zum Messen der Luft 
geschwindigkeit oder des Luf tdurchsatzes . 


• * • 

• 9 • •• 


- 11 - 


Anspruche s 

1. Aus Kunststoff gespritztes Gehauseteil (1) mit 

starren, metallischen, eingespritzen Zuleitungen 
.(5-10), welche eine Wand (2) des GehSuseteils (1) 
durchqueren urid ausgehend von der Wand (2) npch auf 
5 einem Teil ihrer Lange einen Mantel (8, 11) aus Kunst- 
stof f habeh und zum Anbriiigen von MeBfiihlern dienen, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Mantel (8, 11) in 
einem ersten, an die Wand (2) ansc.hlieBenden Ab- 
schnitt (12, 14) aus dem thermoplastischen Kunst- 
10 stoff besteht, aus welchem das Gehauseteil (1) ge- 
spritzt ist, 

dass . der Mantel (8, 11) in einem an" den ersten Ab- 
schnitt (12, 14) anschlieBenden zweiten Abschnitt 
15 (13, 15) aus einem elastomeren Kunststoff besteht, 

dass die beiden Abschnitte (12, 13; 14, 15) einstiickig 
• miteinander verbunden sind 


20 


und dass die ummantelten Zuleitungen (5-10) im zweiten 
Abschnitt (13, 15) abgebogen sind. 


2 . Gehauseteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Zuleitungen. (5-10 ) Stanzteile sind. 

3 . Gehauseteil nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch ge- 

kennzeichnet, dass der Mantel (8, 11) im zweiten 
Ahschnitt- (13, 15) eine Taille (16, 17; 18, 19) hat, in 
welcher die ummantelten Zuleitungen (5-10) abgebogen 
sind . 

4. Gehauseteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 

net, dass die Taille durch eine schmale Rille 
(16, 18) auf der einen Seite der . Zuleitung (5-10) und 
durch eine zur Rille (16, 18) parallele, aber verglichen 
mit'. der Rille (16, 18) breitere Schwachung. (17, 19) 
des Mantels. (8, 11) gebildet ist. 
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Fig. 3 


